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Abstract 

The invention relates to a process for producing finished mouldings with regions of different cross-section 
from polymeric materials, in particular chamber and membrane filter plates for solid-liquid separation, in a 
beatable compression mould comprising an upper part and a lower part. The invention is characterised in 
that first of all prefabricated part-mouldings are laid individually or more than one at a time into the 
compression mould for the regions of thicker cross-section. The cavity remaining in the compression mould 
is then filled with granules of polymeric material and the granules are subsequently compressed with 
themselves and with the part-mouldings to form the finished moulding. 
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V«rfohron z-ur Heratolluho ^on Fattlaformlingan m'tt Berelchan untarschledlichon Qu«rAchnitt«. inabasondore von 
Kammar- und MflmbrwifittArplatten fOr Feet-Flusaigtrannufig, 

Die Erfindung beinm oin Vorfahren zur Herstellung wn 
Fertigtormlingen m'rt B©r©lcrien unterschiedlich stdrVen Quer- 
schnltts aos potyrnaren Werkstotfen, (nsbesonderg von Kam- 
mer- und Membranfillerplatten fOf Fesi-ROssigtrermurvg, in 
etnar aus Ober- und Unlertdl bestehenden behaizbaren 
Prefirbrm. Die Ertindui'ig ist dadufch gekennzetchnel. dafl 
zynachsi fur die Beretche stflrkeren Querschnitts vorgefertigle 
TeiKormlinge einzeln Oder zu mehreren in die Preflform 
etngeiegl werden. Oei in der PrefKorm vOfbllebeno Hohlraum 
wifd dann mil Graniiiat des polynieren War kstofles ausgefulll 
anschri0nend wird das Granulat unler eich und fn\l den 
fcilturmiingen zum Fertigfarmllng yofprafll, (3138 657) 
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AnsprUche : 



1 j Verf ahren zur Herstellune von Fertigf ormllngen 

rait Bereichen unterschledlich starken Ouerschnitts 
polymeren Werkstoffen, insbes. vc?n Kammer- und 
Merabranf llterplatten fUr Fest-Fliissiertrennung, . 
in elner aus Ober- und Unterteil bestehenden be- 
helzbaren Prefiform, 

dadurch gekennzeichnet, dafl zunachst fUr die Berei- 
che stSrkeren Querschnitts vorgef ertigte Teilforni- 
linge (lOp 11) einzeln oder zu mehreren In die Prefl- 
rorm eingelegt verden, daO dann der in der Pirei3^ 
form verbliebene Hohlraum mit Granulat (12) des po- 
lymeren Werkatoffes ausgefUllt wird und dafl an- 
echlieBend das Granulat (12) unter eich und mit den 
Teilformlingen (10, 11 ) zum Fertigf ormling ver- 
preBt wird, 

2. Verfahren nach Anspruch 1., dadurch gekemizelchnet , 
dafi die Teilf ormlinge (10,, 11) in einer dem Be- 
reich starkeren Querschnitts des Fertigf ormlings 
angepaOten Gestalt vorgefertigt werden- 

3. Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekenn- 
zeichnet* daI3 die Teilf ormlinge (10, 11 ) vor dem 
Einlegen in die Preflform vorgehelzt werden. 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet , 
dafi die Voriieizung auf 130*^ C erfolgt. 
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VerXahren zur Herstellung von Fertlgformlingen mit 
Bereichen unterschledllcheiT^OuerBchnltts . Insbeson* 
dere von Kammer" und Membranf llterplat1:en f Ur Fest- 
. Fl ti s s i g-tr eiinung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung 
voti Fertigformllngen mit Bereichen unterschiedlich 
starken Ouerschnitts aus polymeren Werkstoffan, ins- 
besondere von Kammer- oder Membranf llterplatten TQr 
Fest-FlUssig-trennung^ In einer aus Ober- \xnd Unter- 
teil bes-tehenden behelebaren PreBform, Solche Filter- 
platten aus vorzugswelae Polyprcpylen oder PolySttylen 
warden zu Paketen bis etwa 50 StUck mit ihrem Dicht- 
rand aneinander llegend In elne Fllterpresse elnge- 
3etzt, v/Glche bei hohen Filter drUcken zur Fest-Fl(is- 
sigtrennung benutzt wird. In der Praxis werden Je 
nach Typ der Fllterpressen Kammerf ilterplatten mit 
SeltenlHngen von etwa 250 bis 2000 mm benutzt. 
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Wegen der no-twendlgen Festlgkeit sowie wG^jen der er- 
forderlichen Abdlchtung weisen solche Fllterplatten 
einen vers-tarkten Rand sowle gegebenenf alls auch 
noch StUtzriocken auf , fio dafl Bereiche unterschi edlich 
starken Ouerschnitts des Formlings entstehen. Da 
solche Fertigformlinge in der Regel aus dem Granulat 
des Jewells gewunschten polymeren VierKsXottes in einer 
aus Ober- und Unterteil bestehenden beheizbaren PrefB- 
form geprefiit vferden, erechweren die Bereiche. unter- 
fichledlich starken Ouerschnitts das Entstehen von 



Fertlgforinlingen mit homogenem MaterialgefOge , 1ns- 
besondere becbachtet man Lunkerbildungen in den Be- 
reichen gr^Beren Ouerschnitts. 



Bei den erwShnten Filterplatten treten solche Inhomo- 
genitSten damit vor allera an den Stellen des Fertig- 
formlings auf, die belm spateren Gebrauch der- Filter- 
presae besonders hohen mechanise hen Belas-tungen ausge- 
setzt sind. 

Der Erfindung liegt die AuXgabe zugrunde, das Pre6- 
verfahren der eingangs genannten Art so zu verbessern, 
daB die erwahnten Lunkerbildungen vermieden warden. 

Dieee Aufgabe wird nach der Erfindung dadurch gelbst, 
dafi zunSchst fUr die Bereiche stSlrkeren Querschnitts 
vorgef ertigte Tellf ormlinge einzeln oder zu mehreren 
in die Preflform eingelegt werden, daB dann der in der 
PreDform verbllebene Hohlraum mit Granulat des poly- 
meren Werkstoffes auegefullt wird und daO anschllefiend 
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das Granulat unter sich und mlt den TeilXormlingen 
zum Fertigf ormling verpreflt wird. 

Das Verfahren nach der Erfindung besltzt den Vorteil, 
dan zxinachst In. einem vor^eschalteten Prefivorgang die 
den Berelchen s-tarkeren Ouerschnitts entsprechenden 
Teilforralinge unter optimalen PreBbedingungen vorge- 
fertigt werden konnen, so daO ftir dies© Telle ein 
homogenes Materialgeftige gewahrleistet 1st. Bel der 
Herstellung des Fertigformlinga ktinnen die Prefibe- 
dingungen dann fUr die Auabildung der Bereiche klei- 
neren Ouerschnitts und deren Anschlusses an die Teil- 
formlinge optimiert werden* Auf diese Weise kann die 
Lunkerbildung in den Bereichen stfirkeren QuerGchnit-. 
tes vermieden werden, 

Besonders vorteilhaft 1st eSp wenn die Teilf ormlinge 
schon in elner dem Bereich starkeren Ouerschnitts 
des Fertigf ormlings angepafiten Gestalt vorgef ertigt 
werden. Dadurch werden spSlter bel der Herstellung 
des Fertigformlings grc5Bere Umformungen Oder Material- 
auffUllungen in den Bereichen stSrkeren Ouerschnitts 
vermieden, Im Ubrigen ist es zur Verringerumg der 
eigentlichen Prefizeit sehr gUnstig, wenn die Teiliorm- 
linge vor dem Elnlegen in die PreOforra vorgeheizt wer-. 
den- POr die hier zur Verwendung kommenden Materialien 
1st eine Vorheizung auf 1^0° C beeonders geeignet. 
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Im folgenden wlrd die Erfindung nn elnem in der 
Zeichnung dargestellten Ausflihrungabeisplel naher 
erl&utert; es zeigen: 

Fig. 1 elne Vorderanslcht einer Filterplatte • in sche- 
matlscher Darstellung, 

Fig. 2 einen Schnitt durch die Preflform entlang einer 
in Fig. 1 an der Filterplatte durch II- II ge- 
kennzeichneten Schnittlinie rait eingelegten 
Teilf ormlingen und mlt Granulat. 

Die Filterplatte naoh Fig. 1 besltzt Bereiche unter- 
schiedlich starlcen Querschnitts , namlich einen beid- 
seitigen Rahmen 1 und StUtznocken 2, welche der Ab- 
standshalterung gegenUber benachbarten Flatten bei 
ihrer Aufreihiing dienen. 

Solche Kammerrilterplatten werden Ubllcherweise in 
einer Prefiform en-tsprechend Fig, 2 hergestellt* Diese 
Preflform weist zwei Flatten 3 und U auf , die gegen- 
einander bewegbar sind. An diesen Flatten ist Je 
eine Heizplatte 5 bzw. 6 befestigt, Der Formraum ist 
im Ubrigen von dem beheizbaren Rahmen 7 umgeben. An 
die Heizplatten 5, 6 sind Tnnenteile 8 angeschlossen, 
die entsprechsnd den Vertiefungen des Formlings aua- 
gebildet sind, Zur Beheizung dieser Preflform beisplels- 
weise durch Dampf sind Rohre 9 angedeutet- 
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In die die Bereiche starkeren Ouerschnlt-ts des Fer- 
' tigformlinga 'bildenden Hohlraume der Preflform sind 
Teilformlinge iO, 11 elngelegt» und zwar sowohl den 
Rahmen 1 iDildende Teilf ormllnge 10 als auch die Sttltz- 
nocken 2 bildende Teilf ormlinge 11. Die die Bereiche 
geringeren Querachnitts des Fertigf ormlings bildenden 
Hohlr^ume der PreBform werden rait Granulat 12 aus- 
gefUllt. In dem- sich anschlieOenden Preflvorgang wii^d . 
das Granulat,l2 '.lint er sich und mit den Teilformlin- 
gen 10, 11 verpreDt. Die in Fig. 2 dargestellten 
Teilformlinge 10,. -11 sind ao vorgef ertigt, dafi sie 
im vesentlichen Tbereits die Gestalt der sp^ter von. 
ihnen gebildeten Bereiche st&rkeren Querschnitts des 
Fertigformlings aufweisen. 



